Betriebsauswuchten

Mechanische Schwingungen sind eine meist unerwtinschte und stérende
Erscheinung an Maschinen. Sie beeintrachtigen die Lebensdauer, die
Funktion und die Betriebssicherheit von Maschinen. Sie kénnen zum
vorzeitigen Verschleil3 der Lager, zu Ermidungs- und Gewaltbriichen,
zum L6sen von Schraubverbindungen, zu Wellenverformungen,
Fundamentschaden und letztendlich zum ungeplanten Maschinen- und
Produktionsausfall fuhren. Erfahrungsgemald sind die Ursachen der
Schwingungen in tUber 50% aller Falle auf Unwuchten der rotierenden

Teile von Maschinen zurickzufihren. o R RS
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Rotoren werden wahrend der Fertigung auf Auswuchtmaschinen
ausgewuchtet. Durch betriebsbedingte Einfliisse, wie z.B. Drehzahl,
Verschleil3, Korrosion, Erosion, Verschmutzung und thermische
Verformung kann sich der Auswuchtzustand wéhrend des Betriebes
jedoch verschlechtern und die zuldssigen Grenzwerte Uberschreiten. Die
Folge sind umlaufende Fliehkrafte, welche die Lager, das
Maschinengehduse und die Fundamente zu unerwinschten
Schwingungen anregen. Zur Abhilfe mussen die Rotoren nachgewuchtet
werden. Dies kann entweder auf einer Auswuchtmaschine oder im
Betriebszustand mit Hilfe von tragbaren Auswuchtgeréten erfolgen. Man
spricht dann vom ,Betriebsauswuchten® oder ,Betriebswuchten®.
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Technische Voraussetzungen:

* Der auszuwuchtende Rotor muss zuganglich sein
(Revisionsdeckel, oder &hnliches).

« Der Rotor muss die Mdoglichkeit bieten, Test- und
Ausgleichsmassen anzubringen oder zu entfernen.

« Die Schwingungsaufnehmer sollten an den Lagerstellen
angebracht werden kénnen.

* Es muss mdoglich sein, einen Drehzahlsensor anzubringen.
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